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Lapmegmunkalas innovaciokra alapozva

Korszeri tablafeloszto gép
a Zsolex telephelyén

Néhany éve beszamoltunk a Zsolex Butorlap-kereskedés telephelyén tzembe allitott, a ha-
zal piacon ,extranak” szamitd CNC-megmunkaldkozpontrol, amely a forgacsolasi miveletek
elvégzése mellett ives élzarasra is alkalmas. A cég azdta sem tétlenkedett, alig telt el 2 év,
és ismét két hasonld kaliber( géppel bévitette a kapacitasat.

Elzaré teljes felszereltséggel

Pontosan 1 éve egy Biesse Akron 440
élzarétallitottak a termelésbe, amely nem
amérete, hanem inkabb a felszereltsége
miatt egyediilallé. Minden egysége moto-
rikusan mozgatott, ami annyit tesz, hogy
a kabinajté felnyitasa nélkiil egyetlen
érintéképernyds kezel6feliileten allithatd
az 6sszes aggregat és megmunkalasi
paraméter. Erre azonban csak akkor van
sziikség, ha 4j élzaré anyagok keriilnek a
gyartasba, ugyanis a meglévék mar sajat
programbhellyel rendelkeznek a memori-
aban. igy elég egyetlen gombnyomassal
kivalasztani a megfelel6 programotés a

gép automatikusan bedll az élanyaghoz. A
fejlett vezérlésnek koszonhet6en akaraz
is elképzelhetd, hogy egyik oldalon kere-
kitett, mig masikon szintbemart élzaras
késziiljon. A gépet teljesen egyedileg,
megrendelésre szerelték 6ssze a Biesse
gyaraban, olyan opcidkkalis felruhazva,
amelyek csak a nagyobb széridk sajatjai.
gy példaul multifunkciés élmaréval
rendelkezik, amely a pozicionalhat6
profilkéseknek készonhetéen egyenes,
ferde vagy kerekitett élmarasra egyarant
alkalmas. Szintén itt emlithetnénk mega
2 poziciés citlinget (élanyagtdl fliggben
allithatd) vagy a tapadasgatl6 anyagot
felhord6 egységet, amely biztositja a

ragasztéonyomoktdl mentes, tiszta al-
katrészeket. A lezaratlan anyagvégek
sem lesznek ragasztdsak, ugyanis az
anyagvégek eldtt a ragasztéfelhordd
henger lepoziciondl. A megmunkalas
rugalmassagat biztositja az aggregatokon
aharomszorosletapogatdtarcsa (1 nagy,
2 kicsi), amely a furatokkal ellatott (pl.
panthelyek) alkatrészeket is minden
akadaly nélkiil vezeti.

Nagy kapacitasu
tablafelosztd

Alignéhany napjaindult el a termelés az
Uj BIESSE SELCO WN 610 TWIN Pusher

A gép megvasarlasakor a gyartasi minéség legaldbb olyan fontos szempont volt, mint a termelékenység novelése. Az U] tablafelosztd

mind a két elvarasnak megfelel
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A téblafelosztén az egyik csipesz (,Pusher”) a csipeszsortél fliggetlenil mozog, amely
lehetdvé teszi, hogy egy vagassal 2 kilonb6zé méretl alkatrész leszabdsat végezzék el. A
képen jol latszik, hogy az utolsé (z6ld) csipesz elérébb poziciondl, mint a tobbi

tablafelosztd flirészen, melynek vasarlasa
részben palyazati forrasbol tortént. Ez
egy nagy méretii, nagy teljesitmény
berendezés, napjaink legkorszeritibb
opciodival felszerelve.

Szamadatait tekintve: vagasszélessége
4500 mm, vagasmélysége (csipeszsor-el-
mozduldsa) 3800 mm, vagasi magassaga
90 mm, el6tolasi sebessége vagaskor
60 m/min, mig liresjaratban 140 m/min.
A névben szereplé Twin Pusher megje-
161és a korszerii csipeszsorra utal. Az
alkatrészeket mozgaté csipeszek koziil
az utolso a tobbiektdl fiiggetleniil mozog.
Ennek az a jelent6sége, hogy egyid6ben
egyetlen vagassal kétkiilonboz6 méretli
alkatrész szabhatd, mivel az utolsé csipesz
onalléan pozicional.

A gép monitoran valés idejti szimula-
cién folyamatosan nyomon lehet kvetni,
hogy éppen melyik alkatrész szabasa

Az automata etikettezd a maradék lapokat
is felcimkézi, mikdzben a méreteit vissza-

kuldi a kozponti raktéarkészlet-nyilvantartd
szoftvernek. gy egy késébbi optimalizalas
alkalmaval a szoftver ezt a maradék dara-
bot is figyelembe veszi
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torténik, valamint aztis, hogy melyik a

kovetkezd szabdsra kerild tabla.
Ezek mellett még szamos opcié van,

amelyek hatékonyabba teszik a munkat:

I vagasrés-reteszeld, amely a flirészlap
elhaladasa utédn lezarja a vagasrést,
igy a keskeny szélezések sem szorul-
hatnak be,

I vagasvonaljelz6 1ézer,

I teljes egészében légparnds asztal,
amely anyomoégerenda alattis megaka-
délyozza a munkadarabok esetleges
sériilését,

I méretérzékeld, amely jelez, ha egy
hosszu tablabdl levagott alkatrész a

kitolaskor a gépasztal révidsége miatt
leesne,

korszerii el6vago egység, melynek post-
formingoltlapok, pl. munkalapok sza-
basakor van jelentésége. Az el6vagé az
anyag élételérve felemelkedik (az élen
isel6vag), igy kitdredezettségmentes
vagast biztosit a févagolapnak,

I elektronikus f6lap-, illetve elévago-
beallitas, programozhaté memdria-
helyekkel,

I pneumatikus gyorscserés szerszam-
csere,

I kiilonféle anyagokhoz programoz-
haté vagasi paraméterek (el6tolas,
fordulat) stb.

A cég kérésére a gépeket felszerel-
ték az ,energiatakarékos” csomaggal,
melynek egyik 0sszetevdje a szekcionalt
elszivorendszer. Ez aztjelenti, hogy a ge-
renda felett mindig csak az az elszivdcsonk
vannyitva, amelynél a korflirészaggregat
éppen elhalad. Szintén ennek része a
ftirészlap fordulatszamanak szabalyoza-
sa: az anyagbdl kiérve lelassul, majd az
anyaghoz érkezve ismét felporog.

Egy tovabbi opcid a gépen, amely hazai
viszonylatban szintén ritkasag, az auto-
mata etikettez6egység. Anyomogerenda
lestillyedése utan alulrél a korflirészlap
vag, mikozben feliilrél az etikettez6egység
felcimkézi az egyes alkatrészeket. De
nemcsak a készalkatrészek, hanem a
maradék darabok is etikettet kapnak
(a beallitott méret felettiek), mikozben
adataikata vezérl6szoftver tovabbitjaaz
irodai szoftvernek.

A nyomdgerenda alatti asztal is |égparnas az alkatrészek sériilésének elkeriilése érdekében
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Integralt butoripari szoftver

Mivel tobb mint 130-féle laminalt szin
szabdasatvégzik relativ kevés alkalma-
zottal, igy elengedhetetlen a pontos
nyilvantartas és ilitemtervezés. Ezért
mar jé néhany éve bevezették a KORPUS
integralt butoripari szoftvermegoldast,
melyet a kozelmultban szintén tovabb-
fejlesztettek. A beérkezett tablak (de
az élanyagok, Kkiegészitdk, vasalatok
stb. esetében is ez torténik) kédjat egy
vonalkédolvaséval beolvassak, mely
rogtoén bekeriil a KORPUS program
adatbazisaba. Vagyis a megfelels szinek
és darabszdmok megjelennek a raktar-
készletben. A szabastervek a szoftver

optimalizalé moduljaval késziilnek,
amely kommunikal a tablafeloszté
géppel, és ez visszafelé is igaz. Vagyis
afentebb emlitett maradékanyag-kész-
let is visszakeriil a kézponti program
altal nyilvantartott raktarkészletbe.
gy egy késébbi optimalizalds soran
a program ezeket az alkatrészeket is
figyelembe veszi a szabastervkészités
soran. A KORPUS rendszer egyébként
teljes vallalatiranyitasi rendszerként
miikédik, innen térténik a szamlazas,
arajanlatadas, hatarid6-iitemezés és a
raktarkészlet kezelése.

Fejlesztések
a nehéz idékben

Mint azt Hajdics Zsolt cégvezetd el-
mondta, cégiik az elmult években is
teljes kihasznéltsaggal izemelt. Részben
ezért is volt sziikség a beruhazasokra,
hiszen a korabbi gépparkkal mar nem
tudtak teljesiteni a felmeriilg igényeket.
Ez nemcsak a mennyiségre vonatkozik,
hanem a mingségre is, és ez nagyon fon-
tos. Amaiigényeknek mar nem felel meg
akézzel felvasalt élzaro, a kipattogzott
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.1 emberes” élzarogép-kiszolgélas az alkatrész-visszavezeté egységgel

A nagy méretl
monitoron a sza-
basi folyamat valos
idejl szimulacidja
kovetheté nyomon

élek vagy az 6sszekarcoltlapok, és persze
az arraisnagyon érzékeny a piac. Mivel
id6ben megtették a megfeleld 1épéseket,
f{gy manapsag megbizhat6 partnernek
szamitanakarégi6 butorgyartdi korében,
gyakran akar 100 km-es tavolsagbdl is
felkeresik a cégeta mindségi munkakért.
Az 1j gépekkel ez a pozicié varhatdéan
még sok évig megmarad.

Moézes Lajos

Lapszabaszat technoldgiai fejlesztése a Zsolex
Butorlapszabaszatban

SZECHENYI TERV

A Zsolex, Hajdics Zsolt ev. a tavalyi év els6 felében inditotta beru-
hazasat, amelyben egy BIESSE SELCO WN 610 Twin Pusher tablafe|-
osztd lizembe allitasat tervezte. A beruhazas megvaldsitasahoz az Uj
Széchenyi Terv keretén belll a GOP-2.1.1.-11/A ,Mikrovallalkozasok
technologiai fejlesztése (2011)” kiiras altal igénybe vehetd tdmogatasra
palyazott. A sikeres palyazat nyoman a cég 13 440 000 Ft vissza nem
téritendd tdmogatast nyert. Decemberben megérkezett az Uj gép, ez
év januarjaban pedig megkezd6dott vele a termelés.

Az Uj tablafelosztd a korabbi technoldgiahoz képest lIényeges el6relé-
pést eredményez a termelékenység novekedésében, a megmunkalas
mindségében, valamint a termelés kdvethet6ségében, (itemezésében

egyarant.
I ; ’
— MAGYARORSZAG MEGUJUL

Zsolex Butorlapkereskedés
7090 Tamasi, Szabadsag u. 92/e
Tel.: 30/254-6326.

E-mail: info@zsolex.hu

www.zsolex.hu MR A projekt az Eurdpai Unié
X . W tdmogatasaval valésul meg.
www.ujszechenyiterv.gov.hu s
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